
J
S ta h I g uss -lflf s ¡kstoff I i ste

e
+GF+ Ausgobe 1983

Stahlsone

E40
E45
852
E60
E70
E42Cu
EV45
EVSO
EV60
EVTO

Vergleichbare Stahlsorten

DIN/SEW
Werk-
stoff Nr
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Chemische Zusammensetzung
Richtwerte

Si Mn Cr

% % %

SEW 510.515: ASTM A

lVechanische Eigenschaften R icht-
werte

KV Härte

Emp-
fohlene
Höchst-
wand-
dicke

Emp-
fohlene
Anwen-
dungs-
tempe-
ratur
bis oC

ASÌM

60-30
65-35/WCA/A/AN
WCB/B/BN

A1O/LCA/AO
wcB (ASME ilt)

WCC/C/CN
wcc (ASMÊ ilr)

CO

2Nl2O

WC4

c
B N/C

I O/C

9N
90

LC2/B2A
LC3/B3O
E1O/D
E3N

WCA/1
wcllLCl12
wc616l\c231
wc 9/10

91c24
C5

AFNOR

E 20-40-M
E 23-45-M
826-52-M
E 30-57-fvl

FA-M

A 48 C-M/FB-M

FC-M

20 M 6-M (2)

15 CD 9 10-M
15 CD I 10-M
15 CD 9 10-M
15 CD 9 10-M
i5cD910-M
15 CD I 10-M

xc42-M\2)
42CD -\A

FC 2-M
FC 3-M
FC 2-1 -N/

A42C-MlA42P-M
20 D 5-N/

15 CD 5 05-M
15 CD 9 10-M

15CDV4'10-M

Ni Mo Andere

%

v: 0,3

Nb:0,3

J HB mm

Unlegierter Stohlguss DrN 16g1, sEW b1o. b9b; ASTM A 27, A216. A 3b6. A487, A757: NF A 32-0b1, A 32-0b3
1 0416
1 0443
1 0551

1 0553
1 0554

1 1 '155

11155
f i181
1 1191

tf ò-5u J

GS-45 3

GS-52 3
GS-60 3

GS-70

GS-CK 25
GS-Ck 25
GS-CK 35
GS-Ck45

GS-20 Mn 5
GS-20 Mn 5

0,15
0,20
0,30
0,40
0,47
0,17
0,20
0,20
0,33
0,43

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0.4
0,4

0,7

0,7

0,9

0.9

0,7

0,7

0,7

0,9

0,7

0,7

atr

22
iB
1E

12

24
22
20
16

15

Cu : 0,4

>300
>300
>300

300
300

>300
300
100

50

50

200
230
260
300
410
210
240
300
340
390

300
690
400
500
600
590
700
800

1 000
590

200
245

245
245
315
400
280
440
410
375
590
195

30
25
22
16

140
150
160
190
225
140
150
160
190
225

400
450
520
600
690
420
450
500
590
690

25
5U

28

Mognelisierborer Sûohlguss F A'32-052

E3o i I i lMlo-M l<o.oa<0,:ol<0,301<o,4ol<0,bol<o,1sl cu<0,:oN 1b0 l2BO 2ilzs lrosl
Stohfguss für Schweisskonshukfionen DIN t7t82; sEW s1b, beb;ASrM A21 6. A217, A487, A643: NF A32-054, A32-obb
M2.48
M2.50
MZDV52
M2DV55
M2DV60
c2D2V52
c2D2V55
cN2D2V57
c4D4.55
c4D4V55
c4D4V60
c4D4V70
c4D4V80
c4D4V90

VIS EV45
VIS D2
vrs c2D2
vtsc4D4
VISCD3F3
VISC3D4F3
VISCgD2
coR 121.55
VIS 11

vrs 34

1 1120
1 1120

11141
17131
1 7262

1 1aE1

1 7357
1 6750
1 7382
1 7382
1 7382
1 7382
I IJÕZ

I /ÕóZ

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0.17
0,17
0,20
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

1,2

1,2

1,2

1,2

1,2

0,7

0,7

1,0

o,t
0.7

0,7

0,7

0,7

0,7

o,25
0,25
0,25
0,5

0,5
0,5
1,0

1,0

1.0

1,0

1,0

1,0

20
1B

1B

18

16

1B

16

16

1B

18

1B

15

12

B

ZÖ

32
2a

32
20
ca

28
50
40
65
50
JO

25
16

150
150
160
175
190
160
175
190
175
175
190
t)F
250
270

GS-'l 7CrMo55
GS-l 7CrMo55
GS-20 NiMoCr3 7
GS-l 9CrMo910
GS-1 9CrMo910
GS-1 9CrMo910
GS-1 9CrMo910
GS-19CrMo9i0
GS-1 9 CrMo 9 '1 0

14
14
04
ac

aa

23
23
23
ZÕ

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0.4
0,4
0,4
0,4
0.4
0,4
0,4

04
o4
o4
o4
04
04
o4
04
04
04

1,0

487; NF 432-054

N

N

N

lou
300
350
400
490
350
400
410
400
400
490
590
690
790

480
490
520
540
590
520
540
570
540
540
590
690
790
890

175

250
190

250
230
270
320
380
250

15

30
ca

LÓ

20
34
JO

25

25
25

30
24
30
25

220
350

30
QÃ

75
75

100
150

75
QÃ

125
300
300
300

300
100
200
300
200
300
300
300
300
300

490
400
550
515
540
570
485
500
620
720
720
440

440
440
490
590
460
590
640
540
690
400

540
790
600
700
800
740
850
950

1 150
790

300
300
300
200
100
200
200

300
>300

300
300
300
100
100

100
50

300
200
100
100
300
100

50
300

Vergüfu ngsslo hlguss f ü r ollgemeine Verwendungszwecke
M3V55
EM3DVSO
c2DV60
c2DV70
c2DV80
c2NDzV75
c2N4DV85
c2N4DV95
c2N4DV115
c5N2D2V80

1 5066 GS-30 Mn 5

33 MD6-M (2)

Stohlguss für Einsotz- und Oberflöchenhörtung
Einsatzhärtung
E40
M2C2Z
c2DZ
czN4DZ
Flamm- und I nduktionshärtung

1 7218
1 7218
1 7218
1 6552
1 6570
1 6570
1 6570

0,32
0,26
0,25
0,25
0,25
0,23
0,32
0,32
0,32
0,30

1,4

1,6

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,7

0,6

0,5

2,0

2,0

2,0

OB

0,35
0.25
o,2a
0,25
0,5
0,3
0.3

0,3
nÃ

E60
E4C2DV80
M2C2DV60
M2C2DV80

M3DV50
N3V40
c2DV55
N3DV51
c4D4V55
cN2D2V57
NsDV48
N7V50
c3N6D2V62
coR 134172
coR 136172
coR 30 B

GS-25 CrMo 4
GS-25 CrMo 4
GS-25 CrN/o 4
GS-24CrNiMo325
GS-30 NiCrMo B 5

GS-30 NiCrlVo I5
GS-30 NiCrMo 8 5

GS-CK 15

GS-1 6 MnCr 5
'1 5 CrMo 5

GS-CK45
GS-42 CrMo4
GS-34 CrMo 4
GS-34 CrMo 4

GS-21 Mn 5
GS-10 Ni6
GS-26 CrMo 4

GS-19 CrMo 9 '1 0
GS-20NiMoCr37

LCCIA2Q FC-N/

FBI_M

c10
D1 01

1,1

1,1

1,1

0,9

1,1

1,1

1.1

2.5

'15

12

16

14

12

14

14

12

10
o

sEW 510 835 NF A.32-054

0,1 5

0,1 6

0.16
0,16

0,7

1.2

0,7
0,7

1,0
'1,0

1,0

400
440
400
550

25
15

25
16

140
150
140
180

0

0

0

0,4
0.4
0,4
0,4

0,4
0,4
0,4
0,4

12
07
o7
10
08
10
07
o7
07
06
06
04

23

N

N

N

N

N11191
1 7225
1 7220
1 7220

0,40
0,42
0,35
0.35

0,9
0.7

1,0

1,0

300
600
400
600

600
800
600
800

'1 5

10

15

11

lf)
'16

25
16

190
260
190
250

0,25
0,25

(\ t^
0,25
0,25

o2
Koltzöher Stohlguss sEW 68b;ASTM A3b2, A643, A757; NF A32-0b3. A32-0bb

11138
1 5621
1 7219

| /öoz
1 6750

0,18
0,09
0,25
0.18
0,18
0,20
0,13
0,09
0,'19

<0,05
<0,05
<0,07

0,25
0,25
1,0

0.5
0,25

27 2)

27 2)

27 2)

202)
27 2)

27 2)

202)
27 2)

27 2)

27 2)

27 2)

50 2)

150
140
180
160
175

190
150
160
200
245
a Aa

'150

_ AE

_45
_ AE

_ tF

_ AE

-45
1a

-80
-80
- 105

- 150

- 196

430
470
520
540
510
540
540
350
580
650

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0.4
0,4
0,4
0,4

0,6
0.3

0,8

280
250
340
380
400
410
275
360
450
520
520
180

20
18

16

20
18

16

22
20
18

15

15

20

1.6

1,8

A

10

23
04 1,0

Z,Õ

1 5638 GS-10 Ni 14

GS-l 9NiCrMo126
G-X 5 CrNi13 4
(G-X5CrNi136)
G-X 6 CrNi 1B 10

1,7

12,5

12,5
1B.B

J,J

4,3
5,7
oÃ

0,5

0,5

0,5

.l f)

1 4313
1 4313)
1 6902

Wormfester Siohlguss prN r724b (sEW b9b);ASTM A216, A217 (A3b2), A3b6, A389, NF A32-obb, A32-0b6

0,4
0,5
1,0

0,5

1,0

0,5

GS-C 25

GS-22 Mo 4
GS-17 CrMo 5 5

GS-18 CrMo 9 10

i4MoV63
GS-l 7 CrMoV 511

GS-12 CrMo 19 5

G-X B CrNi 12

G-X22CrTrAoY 121

v :0.25
v :0.25

A

150
150
160
i90
160
190
210
175
225
150

1 0619
1 5419
1 7357
1 7379
1 7715
1 7706
I /303
1 4107
1 4931

Z 6 CN 
,13 

O2_M

0,20
0,20
0,17
0,17
0,12
0,17
0,12
0,06
0,23
0,06

0.4
0,4
0,4
0,4
0,3

0,4
0,4
0,3
0,3

0.8

0,7

0,7

0,7

0,7
0.6
0,7
0,6
0,7

0,7
0,7

1,4
aa

0,4
1,3

5.0

12,0

1 1,8

I / _.1

1,1

0,9
11f

1,1

2,0

22
22
20
18

16

15

18

18

15

20



Stahlsofte

Martensit¡sch-Ferritisch

Vergleichbare Stahlsorten

AFNORASTM
DIN/SEW
Werk-
stoff Nr

Chemische Zusammensetzung
Richtwerte

N¡ Mo

% %

Mn

%

Cr

o/o % %

AndereSiL

%

oc
f
!
c
o
co¡
o
E
:o

=
J

KV

HB

Härte

Mechanische Eigenschaften
Mindestwerte 1)

Richt-
werte

mm

Emp-
fohlene
Höchst-
wand-
dìcke

Emp-
fohlene
Richt-
werte

coR 13.65
coR 1311.65
coR 132.65
coR 134.75
coR r34.90
coR 136.75
coR 14.60
coR 174.75
coR 1651.75
coR 18.80
Ferritisch-Austen¡t¡sch

1 4008

1 4008

1.4059
1.4405

1.4027
1 4318
1 4313
1.4313

G-X 22 CrNi 17

G-X 5 CrNiMo '16 5

G-X 20 Cr 14
G-X 5 CrNi 13 6

G-X 5 CrNi 13 4
G-X 5 CrNi 13 4
G-XBCrNi13

G-X8 CrNì 13

CA-6NM

(cA-15)

Z 4 CND 17 04-l\A

Z 6 CND 13 O4-M

z 6 cND 13 04-M
z 6 cN 13 02-M

712CN 13 02-M 0,10

0,23

<0.06
<0.06

0,20

<0,06
<0.06
<0.06

0.08
0,12

0.3
U,J

0,3
0,3
0.3
0.6

0.6
0,3
0,3
0,3 0.6

0,6

0.6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0.6
0,5

16,0
13,0
12,5
12,5
12,5

12.5

12,6
12,5

17.0
15.5

1.5

5,7

4.8
0,4

tr-7
4,3
4,3
1,8

1)
1,3

0,5

0,9

0.6

0,5
0.5

590
540
550
440
550
830
550
440
440
440

760
640
650
640

780
760
760
590
750
900

15

15

12

15

12

'15
15

15

'15

4

1t

60

ÃÃ

55
35
55
40
20

255
255
200

,)ÊÃ
295
255
210
210
210

255

150
500
300
300
300

100
300
300
100
500

%6-Ferr t
coR26
coR27
coR28
coR 29
Austenitisch-Ferritisch

1.4463
1 4347

G-X 6 CrNiMo 248 2
G-X 8 CrNi26 7

CD-4M Cu l<o.os
z 6 CNDU 20 O8-M l<0.03

l<o,os
l<o,og

1.3

1.3

0.8

0,8 o,4
0,4
0.4
o.4

25,5
21,0
24.0
26.O

5.5
7,5
7,5
6,0

2,O

2,5

ca

Cu:3,0
Cu: 1,3

A

490
320
390
390

690
580
590
590

20
20

18

20
50
50
50
50

220
190
200
2QO

250
250
250
250 90

80

90

coR30A
coR30B
coR30c8
coR30c3
coR30D
coR3l
coR32A
coR32B
coR32C8
coR32C3
coR32D
coR 33
Vollaustenitisch

1.4581

1.4437

1.4408
1 4410
1.4552

1.4308
1.4312

G-X 6 CrNiMo 18 10

G-X 10 CrNiMo 1 8 9

G-X 5 CrNiNb 18 9

G-X 6 CrNi 18 9

G-X '10 CrNi 18 8

G-X 5 CrNiMoNb 18 10

G-X 6 CrNìMo '18 12

CF-8 C

cF-3
CF-8

CF-3 M
CF-8 M

z6cNDNb1812-M

Z2CND 1812-l\A
ZOCND 1812-l\A

Z 6 CNNb 18 1O-M

Z 2 CN 18 1O-M

Z 6 CN 18 1O-M

<^ r\A

<^ 
^o

<0-03
<0,08
<0.07

0,10

<0.06
<0.08
<0.03
<0.08
<0,07

0,10

1.2

1.2

o,7
o,7
1,2

1')
1,2

ñ7
o.7

o7
0,7

1,2

0.4
o.4
0,4
0,4

0,4
0,4
0.4
o,4
0,4
0,4
o,4
0,4

19,0
19.0
18,8
17,8
19,3
22,3
20,o
20.0
18.8
17,8

17,8
17,3

9.5
8,5

1 1,0

1 1,5

9,5

oÃ
10.5
9,5

oÃ
8.3
8,5
8.5

¿,,5

2.3

aa

2,3
z,ó
2,3

Nb=8l0XC

Nb=8-10XC

A

A
A
A

200
195
205
205
205
195
200
250
206
205
195
195

500
485
485
450
440

450
440
485
485
450
440
450

30
30
30
30
30
20
30
20
35
35
35
20

80
80

80
60

50
80
80
80
80
60
50
80

160
150
160

'160
150
150
150
170
160
160
150
150

500
300
300
300
300
300
500
300

300
300
300
300

7

9

5

15
t/
33
11

8
12

15

15

a

coR35
coR49
coR50
coR 55
coR 56

UMl
UM2
UMS

PYRT
PYR 17 1

PYR 189
PYR 27 5

PYR 20 14
PYR2210

PYR2512
PYR 281 O

PYR 25 20
PYR2818
PYR 25 20 Nb
PYR 24 24 Nb

PYR2614

PYR30 19
PYR 30 20
PYR 1535
PYR 1535Nb
PYR 2032 Nb
PYR 1636
PYR 1838
PYR 1838Nb
PYR 25 35
PYR 20 55
PYR2545W
PYR2848 W
PYR2SCo

1 4536
1 4439

1.4855

1 4848
1.4846

1 4837
1 4832
1 4826
1.4823
1.4825

1 4710

1.3817

2.4778
2.4879

1.4857
1.4849

1 4865
1.4859

G-X 40 CrNiSi 27 4
G-X 25 CrNiSi '18 9

G-X 30 CrSi6

X 40 MnCr 18

G-X 2 NiCrMoCuN 25 20
G-X 3 CrNìMoN 17 135

G-X40NiCrSi3818
G-X 1 0 NiCrNb 32 20

G-X 30 CrNiSiNb2424

G-X 40 CrNiSi 25 20
G-X40CrNiSi2614

G-X 40 CrNlSi 25 1 2

G-X 25 CrNiSi20 14
G-X 40 CrNiSi22 9

G-CoCr 28
G-NìCr28W

G-X 40 NiCrSi 35 25
G-X 40 NiCrSiNb 38 18

CN-7 M

CN_7 MS

HT

HL

HL

(HK)
HK

HI

(HE)

HH

HF

HD

HP

HU

l<0.03
-z6NCDU 25 20 O4-M l<0,03

l<o,og
l<o.os
l<0,03

<o ô6

0,25
0,30
0,40
o,17
0,40
0,40
o,17
0.40
0.30
0,40
0.40
0,20
0,17
0,30

o,40

<0.08

0,10
0,40
0,40
0.40
o,40
0,40
0.40
0,40
0,10
0,40
0,40
0,40

1,5

1,5

1,2

tÃ

0,5
1,3

0.5

1,3

'1,3
0,8
0,8
0,8

1,5

1,5

1.5

1.5

1.5

1,5

1.5

1.8

1.0

1.5

2,O

1,5

1,2

1,5

1,5

1,5

1,0

1.5

1,5

'1 Ã

0,4
4,4
o,4
0,4
0,4

0,5
0,5
0.5
0,5
0,5
0,5
0,5
0.5
0.5
0,5
0,5
0.5

18,0
1 1,0

15.0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0.5
0,5
1,2

0,5

7

3,3
20,8
15,0

20,o
20,o
21,0
20,0
17,8

18

20
15

16

30
29,5
24
25
28
25
zo
28
25
20
22

27
18

'16,5

28
28
25
20
25
18

18

29,0
29,0
24,0
25.O

13,0

14

10

12

14

10

Ã
I
1,1

9.0
8.0

48
45
54
35
38
JÕ

óz
34
34
20
19

24
20
18

20

2,8
2,8
4,8
2,8
4,3

L
N

N2:0,28
N2: 0.13

Cu:3,8

N2:0.13

Nb: 1,2

Co: 50
w:4,5
W:4

Nb: 1.2

Nb: '1.2
Nb: 1,2

Nb: 1,2

A
A
A

A

A

A

77

25

96
96

250
250
200

470
170
175
180
210

10

65

84

10

53
52
52

42

70
84
84

70
65
60

65

500
400

400
400
420
440
460

600

14
20

4

50

50

41

39

40
35

5r)

50

42

26
27
27

35

28

20

13

12

12

6,5
I

1,5

16

29

24

22
21

29
18

20

30
30
30

20
20
20
20
20

6.5

3,5

7

14

11

10

8.5

8,3
8

I

I

60

80
80
50
80
50

60
60

4,9

4

3,4

210
195
125

140
140
150
150
160

200
200
300

100
100
250
100
100

1,4842
1,4830
1,4855
1,4842
1,4846
1,4842
1,4842
1,4842
1,4829
1,4829
1.4820
1,4302
1,4502
1,4716

2,4778
2,4879
2,4879
2,4806
1.4853
1,4863
1.4863
1,4863
1,4850
1,4863
1,4863
1,4863

7

950
900

1 100
950
950

1 050
11

11

11

1 100
1 100
1 050
'1 100
11

11

1 100
1 050
1 100

1 150
1 150
'1 100

11

1 180
1284

o

@
o
@
o
Ø

Richtwerte für Begleitelemente
A O D : Argon-Oxygen-Deca rbu rization-Sta hlveredel ungsverfa h ren
LBO : Lichtbogenofen
* Nachweis nur auf Bestellung

h den jewei l¡gen Normen angepasst. Ferner werdeñ auch von diesen Standêrdtypen abweichende Leg¡erun-
re mm úereinbãr sind und dasliefergew¡cht e¡ne Spezialschmelze wirtschaftlich ermöglicht. Einzelstijcke wetr
6 ch schwerere Stücke vemeisen r,iir auf die [/öélichkeit der Verbundkonstruktion, uiozu in unserem Hause

S schlackeschweissen zur VerfÙgung stehen

rr Eigenschaften gelten für separat
eeigneter Stelle riit ähnlicher Wand-
und bei Raumtemperatur geprLifte

Probestäbe

1 8o/o Cr -8o/o N i-Stähle

LBO
0,025

o,012

300

Wä rmebeha nd lqng en:
N: Normalisie¡t
V = Vergütet (Flüssigkeilsvergütet)
A : Lösungsgeglüht und

abgeschreckt2) lvlittelwert aus 3 Proben be¡ Anwendungstemperatur
(siehe leEtê Spalte)

Georg Fischer Aktiengesellschaft, Schaffhausen (Schweiz)
Ressort Stahlguss
Postadresse: CH -8201 Schaffhausen
Telefon: (053) 811 11 Telex 76 923 gfs ch
Telegramme: G eofischer

Dingler, Karcher É Cie. GmbH,
Worms (Deutschland)
Postadresse: D-6520 Worms
Ieiefon: (0 62 41lr 60 01 -05 Telex: 04 67 827 dkc wo d

)

N 2- ppm
H2- ppm
S%
P o/o

3.5
0,002

AOD

55 80
5.0

0,008
0,010

LBO
Un- und nìedriqleqierte Slähle

65
3.0
0.003

AOD

'1 10

4,O

o.012
o,012

tBo
N ied riglegierte warmfeste Stähle

120
3.0
0.003

AOD

234
4,5
0.015

0.025
LBO

1 3% Cr-Stàhle

230
3,5
0,003

AOD


