Auf dem rechten Ufer des Rheins oberhalb des Rheinfalls liegt
auf ziemlieh zerkliiftetem Terrain die Kau%onsfﬂaupt-tndt Schafihausen
von welcher (awak) aus sich in norolicher Richtung gegen das Randenge -
birge zu ein idyliisches Flussthiélchen, das Mihlerthal, hiﬂlidhia'
Thal fiihrt seinen Vamen nach den verschiedenen Miihlen, wolehc fri
mittelst der Wasserkraft des Mihlebaches, der Durach, betrieben é‘u
Diese Miihlen haben indessen léngst ihren Betriel eingestellt und die
von denselben frilher beniitztex Wasserkraft bildet heute einen ver <
schwindend kleinen Bruchtheil der Betriebs~Kraft der das Mihlenthal
teute fast ausfiillenden Anlagen der Eisen- & Stahlwerke von Georg
Fischer, _

Die ariindung dieser Werke féllt ins Jahr 1804, Tzn welchem
Jahr der 1773 geborene Hexy Johann Conrad Fischer eine kleine metalluw -

gische Fabrik erstellite., Der Griinder der Fabrik ent stammte einer Fa ~«
milie, die schon zu Anfang des 18, Jahrhunderts ’ﬁ/cr gewerbereichen
Stadt Schaffhausen existirte und deren Mitglieder von Generation zu
Generation sich mit der Eisenindustrie beschaftigte’, So sind heute
noch in einigen Landgemeinden TFisehersche Feuerspritzen aus dem Jahre
1780 vorhanden, Der Herstellung von reuerspritzen gesellte M I.¢C.
Fischer bald auch den Guss von Glocken und Bronce-Kanonen bei und nosh
jetzt lassen von vielen Kirchthiirmen des Kantons Schaffhausen Fischer-

sche Glocken ihre eherne Stimme erschallen,

Ein hochintelligenter, Husserst tétiger Mann, bereiste
fier§ T.C} Pischer nach seiner Etablirung im Mihlenthal 2u wiederholtem
Malen Frankreich und England und traf dabei, selbst ein eifriger For =
scher auf dem Gebiete der Metalilurgie mit den Bekanntesten englischen
technischen Autoritéten zusammen, so mit den Professoren Faraday und
_.i‘i_“}f! vom Royal Institut in London, mit Professor Bariow von der ki =
niglichen Artillerieschule und Benjamin H\lm in Sheffield, dem
Brfinder des Tiegelgussstahls, fewmer mit dem beriihmten Dampfmaschi =
sexzBansxxkaxerxx nenbauer Perkins, sowie mit einer ganzen Reihe er =

—— ——

ster Grossen der englischen Stahlindustrie,
Die in England gefundeneX AnregungiX veranlasstef Nessm
Fischer zu immer weiterW§n Versuchen, welche ihn schliesslieh zur Er -

findung einer Art Nickelstahl fiihrte, den er Meteorstahl nannte,
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Eine Anzahl Proben dieses Stahls, éée—Ferr Fischer im Jahre
1825 den Professoren des mm-lmtitu;u in London vorlegte, fanden
ungeteilten Beifall. Die schione zﬂ'{‘mmg ( Damaseirung) des verar =
beiteten Meteorstahles, noch mehr aber die Eigenschaft, dass mit einer
aus diesem Stahl hergestellten S&belklinge ein 3 Linien dickes Rund =
eisen durchhauen werden konnte, ohne dass die Schneide im Mindesten
litt, machten allgemeines Aufsehen,

Dieser Meteorstahl fand bald seinef industrielle Verwen =
dung zur Herstellung von Stempeln und Matrizen fiir die koniglichen
Miinzen in London und bald wurden auch an die Minzwerkstétten einer
Reihe mﬂ' Gross~ & Kleinstaaten solche Stempel geliefert,

Perner eignete sich dieser Stahl vorsziiglich zur Fabrika =
tion von Rasirmessern, ein Artikel, welchen bis anhin nur die Englénde
berzustellen verstanden, Auch auf dem Kontinent erwarb sich der Fiuh:
sche Stahd bald einen bedeutenden Ruf, was am Besten durch die That -r
saghe illustrirt wird, dass Kaiser Alexander des I, von Russlend auf
seiner Reise durch die Schweiz im ire 1814 der Stahlfabrik Fischer

einen npesuch machte und sich die werstellung des Meteorstahles erkld =
ren liess. Dieser denkwirdige besueh wurde der Gegenstand eines Acqua-
rells, dessen Reproductioren diesen Eléttern beigegeben ist.

Nach Arl vieler Torseher gelang es indessen Heomewn-Jd.-5.,
Fischer nicht, mit seinem Meteorstahl einen ‘imer iellen Erfolg zu
erzielen, trotzdem die iontinontalsporro des I. Kaiserreichs hiefiir
sehr forderlich gewesen wiire,

Bexy Fischer beschiéftigte sich vielmehr eifriger demn je
mit seinen Versuchen und Studien, Anlésslich seiner letzten Reise
nach England im Jahre 1845 wurden ihm noeh 2 verschiedene Verfahren
fiir Metall~legirungen patentirt,

Erst der Energie und dem Fleisse eines BEnkels blisb es
vorbehalten, die vom Grossvater angelegte kleine Giesserei zu einer
gewyissen Bedeutung zu bringen. Im yahre 1860 iibernahm der Enkel Georg
Fischer als erst 22-jéhriger junger Mann den Betrieb ux:ui nun trat an
die Seite der Forschung der Gewerbefleiss und die ot 3
ma.‘n einer grosseren Arbeiterzahl und nachdem die Rauten wesent
lieh vergrissert worden waren, widmete sich Herr Georg Fischer haupt =
siichlich der Herstellung von Tiegelgussstahl in BlOcken, welche im
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Hammerwerk zu Stangen ausgeschmiedet und zu Feilen verarbeitet warden,
lange Jahre hindurch haben die Fischerfeilen ihres vorziiglichen Eigen=-
schaften halber weit herum in ?ontrul-luropa sich eines vorziiglichen
Rufes erfreut, Im jahre 1860 kam zu dieser Fabrikation die Herstellung
von schmiedbarem Guss, welchem Fabrikations-Zweig die Fischerschen
Werke ibre heutige Bedeutung vordaakcn}umsr schmiedbarem Guss ( Tempes
guss) versteht man ein Erzeugnis, welches aus weissem Gusseisen und =
zwar meéist in Tiegeln gegossen und durch mehrtégiges Glilhen in Sauer-
stoffabgebenden Substanzen weich gemacht wird, Grissere Gegenstiénde
werden aus Cupolifen gegossen mit entsprechendem Stahlzusatz und die =
ses Product nennt man Temperstahlguss.

Die Einfiihrung des schmiedbaren Gusses bedeutet eine wich-
tige Errungenschaft in der Geschichte der Maschinen-Industri e'* Eus
diesem Material eine Menge Gegenstiéndr hergestellt werden wompen, wel-
che in Gusseisen, Schmiedeisen oder Stahl richt zweckdienlich oder nur
mit grossen Kosten hergestellt werden kdnnen, Dabei kommt besonders
in Betracht, dass das Giessen im Vergleiche zum Schmieden oder Pressen
eine viel grossere Freiheit in der Formgebung gestaitet,

Gutes, schmiedbares Gusseisen besiizi annéhernd die glei-
chen Bigenschaften wie Schmiedeisen; es ist kalt und warm schmiedbar
und biegsam, einzslwe Oualitéten sind auch schweissbar und hértbar,

Bs besitzt eine hohe Politurfihggkeit und Lésst sich leicht mit andern
Metallen iiberziehen, sei es auf o;eﬂtnz.tta schem Wege oder mittelst
des feuerfliissigen Verfahrens.

Schonnder Grossvater Fischer hatt e in England Gelegenheit
gehabt, die vielfache Verwendung des schmiedbaren Gusses zu beobachten
und er erwiéhnt in seinen Tagebiichern, dass der englische Erfinder des-
selben sogar brauchbare Néhnadeln in diesem Material gegossen habe.
Der Fischersche Weichguss erfreute sich denn auech bald in Folge sei =~
ner vorziiglichen Eigenschaften allgemeiner Beliebtheit und noech heute
wird dieses Material fiir alle mdglichen Industrien undzu den denkbar
verschiedend sten Verwendungen hergestellt, So fiir kleine Maschinen=
theile aller Art, Zahnrédchen, kleine Laufrollen, Hebel und Biigel,
Bestandtheile filir landwirtschaftliche Maschinen, fiir den Automobilbau,
fiir Néhmaschinen, fiir chirurgische Apparate, Schlossbestandtheile,
Fenster und Jalousiebeschlége, Kochherd- und @fenbestandtheile. Auch
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in der Herstellung von Werkzeugen findet der schmiedbare Guss vielfach
Verwendung, so fiir Schraubenschliissel, Schraubzwingen, Spannkluppen,
Drebherze, Feilenhefte, Hahnenschliissel, u.s.w,Mobelrolien, Elevator=
ketten, Transportbecher, Riemenschlosse, Handradchen, Dra’%spanmr,
Biigelschrauben und Muttern etc werden fast ausschliesslich aus Weich -
guss hergestellt, '

Den weitaus grossten Eonm an schmiedbarem Guss in den
Bisen- & Stahlwerken vom peorg Fischer ; beansprucht aber die Fabrika =
tion vem Réhrenverbindurgsstiicken fiir Gas- Wasser- & Dampfleitungen,
welche heute unter dem yamen Schwejzerfittings und mit der yarke G.F.
versehen in ganz ﬂropu bekannt und geschatztf sind, Die Qualitét die -
ser Fittings @arf fiiglich als bis jetzt unerreicht bezeichnet werden .
Diese Rohrverbindungsstiicke werden in 3 = 4000 verschiedenen Formen &
Dimensionen hergestellt und halten jeden in der Praxis vorkommenden
Wasser- Gas= oder Dampfdryck aus.

Beil den periodisch vorkommenden Druckpriifungen durch die
Materialpriifungsanstalten der bedeutendsten technischen Hochschulen
haben ﬂjabzuuoun ‘G”L": Fittings bis 530 Atm. hum Druck aus -

gehalten. Auch die absclute Genauigkeit der m sowie die durch
verschiedene Mbﬂﬂwoﬁou& erreichte Sauberkeit und Eleganz der For-

men haben zum Reéwemmée der 6. F. Pittings wesentlich beigetragen.
Nachdem wew= georg Fischer sen, im iahr 1887 gestorben way
ging das damals ca, 200 Arbeiter beschaftigende Geschdft an dessen
Sohn Georg und im -ahre 1895 an die heutige AKtien-Gesellschaft iiber,
Inzwischen war dem Btablisssement ein neuer Fabrikationszweig angeglie
dert worden, indem an Stelle der Feilen und Gussstahlfabrikation nun =
mehr die Herstellumg von Stahlguss nach dem Siemens~partin-,sowie dem
Bessemer~Verfahren an die Pand genommen wurde. mmﬁl:;mation steht
heute auf einer sehr hohen Stufe und liefert & den grissten Theil
des Bedarfes s‘a’:’uhdmiﬂh«.\wwahrmm und Bahnen an Ma =
schinenteilen aller Art, In der ca, 3600 m? bedeckerden nsuen Conver -
ter-Oiesserei wird mit 3 Bessemer Birnen der diinnfliissige Bessemer -
stahl geblassn, Bei téglieh 15 Chargen konnen mit dieser Einrichtung
ca, 30 Tonnen Stahl per Tag erzeugt werden., In der Martinstahl-Gies -
serei steht ein saurer Martinofem von 3 Tonnen Inhalt in ununterbro -
chenem Betrieb, Beide Stahlgiessereien sind mit einer grisseren An =

zahl eufwinh betriebener Masewsem~laufkrahnen versehen, welche bis
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zu 15 Tomnen Tragkraft besitzen, Eine Anzahl hydraulischer Formmaschi-
ren, Form= & Kerntrockendfen, Giesskessel, Warmeifen etec, vervoll =
sténdigen die RBinriehtung der Giesserei., An einem Ende der 85 m langen
Converter-Giesserei befinden sich 2 Stahlgliihiifanéwoh!tg! welche
einen ununterbrochenen Betrieb gestatten, Links und rechf:;mder grossen
Giesserei ist die Gussputzerei untergebracht, welche mit BXRkgEmx
einer ausgedehnten Pressluftanlage und mit den nitigen Pressluftwerk-
zeugen versehen ist. Diro&t neben den Stahigiessereien und durch Roll~-
bahngeleise mit denselben verbunden, sind die mechanischen Werkstét <
ten untergebracht, Hier werden die Anglisse und Aufglisse abgetrennt,
Bine grosse Anzahl kleiner und grosser Kaltségen, Drehbénke, Hobel =
maschinen, Bohr- und Frésmaschinen dienen diesem Zwecke; es ermogli =
chen diesclben zugleich die Tertigbearteitung oder blosse Vorbearbei -
tung einzelner Gusstiicke, Jede Werkstétte besitzt oh‘trischcmtruh
in ;rnp,peuo!.ur Anordrung und ist mit o#ri-chen Lmtkrahm aus =

- ‘W F . Al2e fiir die Stahlgussfabrikation vorhandenen Werkstédtten
sind derart eingerichtet, dass pressante Auftrige ir sebr kurzer Zeit
erledigt werden ktnnen. Nachdem die Guestiicke vom anhaftenden Form =

zggohsmr Untersuchung auf ihre Fehlerfreiheit werden dieselben in
Glihoren gebracht und einem mehrtégigen Omvhoiu-s ausgesetzt . Das
Auggliihen DezweBkS die Ausgleichung der Spannungen im Gusssticke und
soll an Stelle des grobkBrnigen Gefiiges ein feinkdrniges &usserst wi -
derstandsféhiges Material ergeben, Nach dem Glilhen werden alde Guss =

in
stiicke nochmals Aeiner genauen Priifung unterzogen und wenn nétig, mkx

emwm-mu VoRgasrbeiber JUer awer fertig ggatollt.

Die Anwendung von Stahlguss ist iiberall da zu empfehlen,
wo es sich darum handelt, fiir Gusseisen ein widerstands¥ihiges Materia
zu schaffen oder bei gleicher unrnm-\rmmu. wie dieselbe von ’
Grauguss verlangt wird, ein wiwcruI gewicht zu erzielen uptséch=
lich aber erméglicht die leichtere Formgebung den Ersatz von Sohnz*-
Stiicken durch Stahlguss.

Dem Muw sind fiir Anwendung des Stahlformgusses
kaum noch grenzen gezogen, anderseits ist der Stahlgussfabrikant im
Stande, Mie Qualitét des Materials dem Verwendungszwecke besziiglich
Harte und Z#higkeit durchaus anzupassen,
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Zuw:ifertlaufenden &W ihrer Fabrikate, zur Untersuchung der in
der Fabrikation wur Verwendung kommenden Rohmaterialien besitzen die
Bimen~ & Stahlwerke von Georg Fischer ein gut eingerichtetes Laborato=
rium zZur Vornahme von mwx schen Untersuchungen, eine Ma =
tevialprifungsaustalt fiir Zug= Diege- & Druckfestigkeits~Proben, ein
Fallwerk zur Vernahme von Schlagversuchen mit ﬁ-*nrm und Gussticken
aller Art, sowie Apparate zur Feststellung der magrnetischen Eigenschaf
ten des Flusse usses fiir den Dynamno~Maschinenbau.

SUBBER bei der Ausfiihrung der Stehlgussproduglce haupte
sachlich folso’nﬁé Hértegrade und Festigkeitseigenschaften in Betraeht.
!mnnﬂ‘w-guu( Dynamostahlguss) mit einem Kohlenstoffgehalt
vuhl—u;;ﬁunur 0,1% #’J méglichst arm an Mn & Si fir die Anfertigung
von laschinentheilen fiir den Max Dynamomaschinenbau, wie: Dynamoge =
héuse, Motorgehéuse, Polrdder, Magnetkerne, lose Pole, Polplatten ete

Dieses weiche Material besitzt eine Festigkeit von 35-38
Kg. per 1 m/m.?
2. S-tmtcrnguu sehr zéher watur mit einer Festigkeit von 38-45 Kg.
per 1 m/m% bei 20-30j% Dehnung per <00 w/m. kessisnge, fur Lokemotiv- A
Dampfme schirentheile, sowie Maschinentheilew aller Art, die grosser
Beanspruchung ausgesetat t.tﬂé Kreuzkopfe, Lokomctiv=

Rads_t_erne. Kurbelwellen etec., — E

3. 3w Hartes kﬂri}.} mit einer Festigkeit von 45=55 Kg. bei 15=@5%
Bmwﬁ_rg;uhimthci le, Presscylinder, Pumpenkorper, Pressbestand
theile, DBriickentheile ete.
4, lm:roruguu mit einer Festigkeit von BB~~ 65 Kg. und einer m
von 10-18% fiir Maschinentheile, welche einem Verschleissh mmutzt
sind, sich aber noch mit Schneidwerkzeugen bearbeiten lassen, wie!
Zahnriéder, Laufréder mit und ohne angegossenem Spurkranz fiir pergbah =
nen, hu-:md Feldbahnen ete. Mnu. Thonschneidemesser m.

« Hart- lullt'og!g__ ss mit einer hnimlt von {iber 65 Kg. bei ent -
sprechend geringerer Dehnung, In dieser rérte werden vorzugsweise er=
stellt: alle Maschinentheile, die einem sehr starken Verschleissd® aus~
gesetzt sind, zur Zerkleinerung %uua tienen & keiner gros-

sen Bearbeitung unterliegen, wie: Brechbacken , Kollergangteller & Ku=-
gelmiihlenpanzer, Mahlringe ete,
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In einem Ausstellungslokal, welches gieh im Verwaltungsgebéude be -

findet, sind zu einer hiibschen Ausstellung eine grosse Anzahl Maschi-
Y.,

, welche aus den verschiedenen Arten url

n-ntheile
Qualitéiten von Stahlguss hergestedlt und zum grossen Theil fertig
bearbeitet sind. In dieser kleinen Ausstellung failen besonders die
mannigfaltigen Qualitltsprobenkins Auge, welche mehr als jede Reklame
die verziiglichen Bigenschaften des Fischerschen Stahlguss' 'vor Augen
fihren,

So sind denn auch die Producte der Eisen- & Stahlwerke von
Georg Fischer schon auf vielen Ausstellungen mit den hochgten Aus -

z eichnungen prémirt worden, s¢ in pern 1867, in Hamburg 1879, in
Wien 1873, in Paris 1878, Ziirich 1883, Paris 1689, Strassburg 1895,
Genf 1696, Minchen 3898, Wien 1901 & Niirnberg 1902,

Eimssehr interessante Unterdébtheilung der Stahlgiesserei
bildet die Iist.lu;héor Converter~Giesserei untqrgﬂmhtd ohfui -
eche Schweisserei, welshe urspriinglich sur Besorgung derlaufenden
Reparaturen und zur Ausschweissung kleinerer Fehler an Stahlguss -

_ £ nuaigen Leit und m »
j@hrigen Brfahrung ded in der SQMiuwu boaeh“ugtlm 'ir(on
in dieserAbtheilung schon seit einer m- ven rahren auch Grauguss -
stiicke und Schmiedesticke wie ?:ahnradar, pfcﬂtwmm
Gestelle ,w ausgelaufene Maschinentheile aller Art zur Raparatur an-
genommen und ‘il es durch eine derartige Reparatur mit.uln#( o u -
sung somit moglich, manche Maschine auf Jahre hinaus im Betrieb zu

Hfthalten, welcbe ohne dieses Schweissverfahren einfuch ersetut werden
miisste,

Die Fittingegiesserei und die Weichgiesserei beanspruchen
mit ihren vielen lpum-ltﬂ-tehtuma «; ibrigen Theil des ca.
20,000 m? umfassenden iiberbauter Areals der Fabrik in Schaffhausen.
Die Fittingsglesserei ist mit einer grossen Anzahl hydraulischer
Formmaschinen, die sehr prl’in Arveit liefern, ausgeriistet, Die zur
Verfiigung stehenden Schmelzapparate, gestéitten ein tégliches Abgies =
sen aller Formen, Besonders bemerkenswert ist das reichhaltige Lager
an Modellen fiir alle Arten und Dimensionen von Robrenverbindungs -
8t Als Nebenwerkstétten zur Fittingsgiesserei sind zu bezeich -

0L e
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nen die Sandaufbereitung, die xermcherei, die Guuputzarei. die

———— T —

erste Gun{ontro.ue und die Fitungsprdrungunutalt. in welcher jedes

e

Benrverwvindungsstiick , bevor es dem Fertig.’(&ser einverleibt wira,

einer Druckprobe von 20 Atm, unterworfen wird,

) /’ Die Tempergiesserei ist mit Cupolifen und Tiegelschmelz =
(o * “_..—-J"""‘-“'"’" ————————
/%; ofen verschiedener lonstm‘tionen ausgeriistet, sie ist ebenfalls mit

maschineller Formerei und fiir die Ferstellung von Massenartikeln sehr
rationell eingerichtet, An die Tempergiesserel nhliuﬁhm-
fadds eine grossere Anzahl von maschimeld gut eingerichteten Neben =
werkstétien an, Die Prodnlto der Fitiingsy sowie der Tempergiessered
gelangen nun in die Temperofer-Anlagefl, welche in Schaffhausen allein
“ grosse Gliinofen umfasst. Dem Glﬁhpre/ua wird zur Erlangung guter
schmiedburer Pradulu besondere Sorgfalt gewidmet. Durch diesen Pro=
rns erbalten die vorher glasharten, spriden Gussstiicke eine Weich -
heit und Zahigkeit, welche selbst das beste Schmiedeisen nieht aufzu~-
weisen vermag, Erst nach dem GW.’eu werden die Gussstiicke durch
Pedden und Schleifen von ihren Gussgréten und Angiissen befreit, im
. SeESSLEABAESEARESH WA A% Seheueriromucln geputzt und pach eimer sehr
min¥tigsen Aontrolle der Gewindeschneiderei libergeben,

Mit grosser Genauigkeit werden die newinde in und uber
alle Formen geschnivten und es ist teachtenswert, wie der Gewindeboh-
rer in die rohen Oeffnungen der Fitiings bei den kleinsten 1/8" wie
bei den griossten 4* Dimensionen ein sauberes genau rundes Gewinde
schreidet und wie alle diese Gewinde unter sich genau passen, Nur
Stiicke mit absolut Korrdctm Gewinde, mit genauer Winkelstellung und
mit geradlinigen Axen gelangen ins Fertigmagazin, Alle andern Stilicke
werden als Ausschuss hqha.ndalf und wieder eingeschmolzen,

Die gesammten Fabrik-Anlagen des SchaffhauserWerkes werden
von der am slidlichen Ende der Fabrik gelegenen Kraft-Gentrale aus be-
trieben; dieselbe besitzt 2 Cornmﬂxoiulg welche eine Sulzer
Compound -Ventil-Dampfmaschine von 475 nrf mi.‘; Von der Dampf =
maschine iibernimmt ein Drehstrom-Generator mit 360 Volt Betriebs -
Spanrung die gesammte Kraft, welche durch ein dreifaches Leitungsnetz
an siumtliche Werkstétten verteilt auf 65 Drehstrom-Secundér-Motoren
geleitet wird, von denen der kleinste 1 P. S und der grosste 160 P.S.
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leistet, Ausser dieser Kra.ft-}c trale besitzt das Werk noch 3 weitere
A q-‘:A.U A
Dampfmaschinen, 2 vom MJ getriebene Wasserréder und einen vom
twi'e'\f‘«
stédtischen Kraftwerk gaspfonm 50 PS Motor, dessen Strom durch die
Wasserkraft des Rheins erzeugt wird, Ein Gleichstrom-Generator von
42 KW liefert den Werkstétten mittelst 70 Bogenlampen und 560 Glih -
lampen clo‘l;/rischo Beleuchtung. Ein weiterer Theil der Werkstétten
ist an das Stédtische (Casnetz angeschlossen,
Das gegeniiber der Martinstahlgiesserei gelegene im :!lh'o
1901 erstellte Verwaltungsgebsiude, sowie eine grossere Anzahl von Ar-
beiterhiusern ,
Wubﬁpleti‘{‘an die Anlagen im Miihlenthal. In den Arbeiter -
héusern sind zur Zeit 47 Familien mit 220 Personen untergebracht,
Der stets zunehmende Absatz, der unter der yarke G F be -
kannten Fittings, fiihrte im .ahre 1895 zur Erstellung einer Fittings-

Fabrik in dem badischen Grenzstédtchen Singen. Diese Pabrik, welche

stets zwischen 400-600 Arbeiter beschéftigt, ist aufl aorund der rei -
chen Frfahrungen erstellt worden, welche wéhrend Jahrzehnten in der
alten Pabrik in Schaffhausen gesammelt wurden, Die Singemer Fabrik
darf denn auch in nezug auf ihre Einrichtungen als ein Muster-Etab -
Inhalt von rund 75,000 nz. von welchen etwa 1/4 bereits iiberbaut ist

Die pabrik liegt in unmittelbarer Néhe des Bahnhofes und
besitzt sehr bequemen Bahnanschluss, Am Hadpteingange steht das Wir -
waltungsgebdude und hinter demselben ein gerdumiges zweckentsprechend
eingerichtetes Speisehaus, wo diejemigen Arbeiter, die zur Mittags =
zeit nieht nach pause gehen, ihr Mittagsmahl einnehmen konnen.

Eine ‘om&ounmhﬂ sorgt fir billigefBeschaffung
guter Lebensdiittel und in 24 rationell gebauten Einfamilien-Wohnhéu -
sern sind 13.6 Personen untergebracht,

Im westlighen Theil der Fabrik befinden siech 2 grosse
Giesserei-wallen, in welchen gegen 50 hydraulische Formmaschinen ver-
schiedener Construction im Betrieb stehen, Die Gewinde-Schneiderei
ist mit ca, 80 Gewindeschneidmaschiren und einer grossen Anzahl Hilfs
maschinen ausgeriistet, wie Hobel~ Bohr- & ?r;.-ugltm. Drehbinke,
Revolverbinke und Schleifmaschinen, Die Productioliflh'u in Singen

Y44 ] "}L\""'
iibersteigt disjenige des Werkes in Schaffhausen i ein Bedeutendes.
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Zur Erzeugung der motorischen yraf't dient cincDow-&n -
Gasanlage mét 3 Generatoren, den zugehdrigen Reinigern und Waschern
& einem 100 m3 fassenden Gasometer, Das erzeugte Gas wird auf 5 pnas =
motoren mit zusammen 260 HP' geleitet, Das ungereinigte Gas wird
teilweise auch zu Glilhzwecken xamwaxdas benutzt, 68 Stiick Bogenlampen
und 366 Gliihlampen dienen der Beleuchtung, Die ganze piénge des Wer -
kes kann mit Eisenbahnwugen befahren werden und es befinden sich
links und rechts des Geleises die jpagerplitze fiir die Rnhnnt;rtlllca
und die Speditions~Magazine, )

Die pgebéude sind sédmmtlichi derart angeordnet, dass leicht
eine Vergrdsserung jedes derselben vorgenommen werden kann, ohme dass
dadurch der novasle-Gang der Fabrikation gestirt wirde, # _

Dank der Leistungsfihigkeit der in swei Limdern gelegenen
Werke haben nic}“dnm auch die Preduﬂto beider Fabriken nach und nach
in allen pamgern Buropas eingebiirgert, Ein Verkaufs~Bureau in _Paris,
sowie ein solches in _!.‘_';_’fff' besorgen den Vertrieb der G F Fittings
in wrankreich und England .und& Ein weit verzweigtes Netsz von Vertre -

tungen und Agenturen sorgi fir den Absatz in andern y#ndern und die

~ erst seit kurzem angebahnten Export~Bestrebungen fiir die Ausfuhr nach

iiberseeischen péndern haben bereits gute Resultate ergeben,

Im Zeitraume von beinahe einem Jahrhundert ist aus den
bescheidenen AnféngeXn daq’kleinsn Glockengiesserei im Miihlenthal eim
bedeut®ndes industrielles ’Untarnehaen erstanden, welches beredtes
Zeugnis ablegt fir den cewerbe~Fleiss der SchafBauserischen Bevilke =
rung und fiir die Energie und Thatkraft derjenigen Pergtnlichkeiten,

deren Yamen eng mit der Geschichte des Etablissementes verbunden
sind,



